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Standardized Workflow of SF6 handling
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ＳＦ６ｶ ｽ゙  回収ー充填手順表（Ｎｏ７ ）

順序 設備名 状態 操作機器名 操作内容 確認 備考
1 蒸発器予熱 完了
2 真空ﾕﾆｯﾄＶ１３バルブ
3 真空ﾕﾆｯﾄＶ１４バルブ
4 真空ﾕﾆｯﾄＶ２バルブ
5 真空ﾕﾆｯﾄＶ２１ﾊ ﾙ゙ﾌﾞ
6 真空ﾕﾆｯﾄ充填上乗せﾀｲﾏＴＭ３    分 回収装置側の充填配管圧力0.49Mpa
7 に上昇後の充填運転継続時間の設定
8 ｽﾄﾚｰｼ ﾀ゙ﾝｸＶ１１ﾊ ﾙ゙ ﾌﾞ → 開
9 真空ﾕﾆｯﾄＧＶ１１ﾊ ﾙ゙ﾌﾞ 開
10 真空ﾕﾆｯﾄＶ１２バルブ → 開
11 真空ﾕﾆｯﾄＶ１５バルブ → 開
12 真空ﾕﾆｯﾄＶ１バルブ → 開
13 ＣＢ本体元バルブ → 開
14 真空ﾕﾆｯﾄ「充填運転」ＳＷ 運転
15 真空ﾕﾆｯﾄ二方口電磁弁SOV5- A 開 (NC)
16 真空ﾕﾆｯﾄ二方口電磁弁SOV5- A 開 (NC)
17 真空ﾕﾆｯﾄ二方口電磁弁SOV６ 開 (NC)
18 真空ﾕﾆｯﾄ「充填運転」ＳＷ 点灯
19 真空ﾕﾆｯﾄ「蒸発器運転」ＳＷ 点灯 予熱完了しないと、ＦＶ「開」操作禁止
20 真空ﾕﾆｯﾄｵｲﾙﾎ ﾝ゚ﾌ O゚P 運転
21 真空ﾕﾆｯﾄFVﾊ ﾙ゙ ﾌ 流゙量調整弁 少開 調整繰り返し
22 真空ﾕﾆｯﾄREV2(減圧弁) 少開 調整繰り返し
23 真空ﾕﾆｯﾄ流量計ＦＩ 175 I/ h FVﾊ ﾙ゙ ﾌ に゙て調整（調整後開度保持）
24 真空ﾕﾆｯﾄREV2 ２次側圧力 5.5k REV2にて調整
25 真空ﾕﾆｯﾄ圧力計PIS(H) 動作 充填配管圧力0.5Mpa(5k)まで上昇
26 真空ﾕﾆｯﾄ充填上乗せﾀｲﾏＴＭ３ 動作
27 充填上乗せ時間経過
28 真空ﾕﾆｯﾄ二方口電磁弁SOV5- A 閉
28 真空ﾕﾆｯﾄ二方口電磁弁SOV5- A 閉
29 真空ﾕﾆｯﾄｵｲﾙﾎ ﾝ゚ﾌ O゚P 停止 「Ｈ」も停止
30 ３０秒後
31 真空ﾕﾆｯﾄ二方口電磁弁SOV6 閉
32 真空ﾕﾆｯﾄ「充填運転」ＳＷ 停止 「ブザ-停止」を押してブザ-停止
33 真空ﾕﾆｯﾄ「蒸発器運転」ＳＷ 停止
34 ＣＢ本体元バルブ 開→ 閉
35 真空ﾕﾆｯﾄＶ１バルブ 開→ 閉
36 真空ﾕﾆｯﾄＶ１５バルブ 開→ 閉
37 真空ﾕﾆｯﾄＶ１２バルブ 開→ 閉
38 ｽﾄﾚｰｼ ﾀ゙ﾝｸＶ１１ﾊ ﾙ゙ ﾌﾞ 開→ 閉
39 以下余白
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53

ガス充填運転

ＳＦ６ｶ ｽ゙  回収ー充填手順表（Ｎｏ４ ）

順序 設備名 状態 操作機器名 操作内容 確認 備考
1 ホース 真空引き完了
2 回収装置 真空引き完了
3 真空ﾕﾆｯﾄＶ４バルブ
4 真空ﾕﾆｯﾄＶ５バルブ
5 真空ﾕﾆｯﾄＶ１５バルブ
6 真空ﾕﾆｯﾄＶ２１バルブ
7 圧縮ﾕﾆｯﾄＶ１６バルブ
8 ｽ ﾄﾚｰｼ ﾀ゙ﾝｸＶ１０バルブ
9 ｽ ﾄﾚｰｼ ﾀ゙ﾝｸＶ１１バルブ
10 真空ﾕﾆｯﾄ真空上乗せタイマＴＭ２     分 20Torr到達後の運転時間設定
11 真空ﾕﾆｯﾄＶ１バルブ → 開
12 真空ﾕﾆｯﾄＶ２バルブ → 開
13 真空ﾕﾆｯﾄＶ３バルブ → 開
14 真空ﾕﾆｯﾄＶ６バルブ → 開
15 圧縮ﾕﾆｯﾄＶ７バルブ → 開
16 圧縮ﾕﾆｯﾄＶ８バルブ → 開
17 ｽ ﾄﾚｰｼ ﾀ゙ﾝｸＶ９バルブ → 開
18 ＣＢ本体元バルブ → 開
19 真空ﾕﾆｯﾄ「回収運転」SW 運転
20 真空ﾕﾆｯﾄ「回収運転」SW 点灯
21 圧縮ﾕﾆｯﾄ 圧縮機Ｃ 運転
22 圧縮ﾕﾆｯﾄ 電動ﾌｧﾝFA1 運転
23 圧縮ﾕﾆｯﾄ 電動ﾌｧﾝFA2 運転
24 真空ﾕﾆｯﾄ電動ﾎﾞー ﾙ弁ＭＶ１(NC） 開 ＊減圧弁REV1により圧縮機Cの吸込圧力
25 圧縮ﾕﾆｯﾄ二方電磁弁SOV4(NO） 閉 0.25Mpa以下に調整される。
26 真空ﾕﾆｯﾄ圧力計PS1（接点付） 動作 回収圧力- 0.02MPa以下圧力SW動作
27 真空ﾕﾆｯﾄ真空ポンプＶＰ１ 動作
28 真空ﾕﾆｯﾄ二方電磁弁SOV1（ＮＣ） 開
28 真空ﾕﾆｯﾄ電動ﾎﾞー ﾙ弁ＭＶ１(NC） 閉
29 真空ﾕﾆｯﾄ二方電磁弁SOV4(NO） 閉
30 真空ﾕﾆｯﾄ真空ｽｲｯﾁＶＳ 動作 Ｓ計- 740＝20Torr
31 真空ﾕﾆｯﾄ真空計ＶＩＳ 20Torr以下
32 真空ﾕﾆｯﾄ真空上乗せタイマＴＭ２ 動作
33 真空回収上乗せ時間経過
34 真空ﾕﾆｯﾄ二方電磁弁SOV1（ＮＣ） 閉
35 １０秒後
36 圧縮ﾕﾆｯﾄ 圧縮機Ｃ 自動停止
37 圧縮ﾕﾆｯﾄ 電動ﾌｧﾝFA1 自動停止
38 圧縮ﾕﾆｯﾄ 電動ﾌｧﾝFA2 自動停止
39 真空ﾕﾆｯﾄ真空ポンプＶＰ１自動停止
40 真空ﾕﾆｯﾄ電動ﾎﾞー ﾙ弁ＭＶ2(NＣ） 開
41 真空ﾕﾆｯﾄ二方電磁SOV2(NO） 開
42 圧縮ﾕﾆｯﾄ二方電磁SOV４(NO） 開
43 ２分後
44真空ﾕﾆｯﾄ電動ボール弁ＭＶ２（NC) 閉
45 真空ﾕﾆｯﾄ「回収運転」SW 消灯 ブザー停止」を押してブザー停止
46 ＣＢ本体元バルブ 開→ 閉
47 真空ﾕﾆｯﾄＶ１バルブ 開→ 閉
48 真空ﾕﾆｯﾄＶ２バルブ 開→ 閉
49 真空ﾕﾆｯﾄＶ３バルブ 開→ 閉
50 真空ﾕﾆｯﾄＶ６バルブ 開→ 閉
51 圧縮ﾕﾆｯﾄＶ７バルブ 開→ 閉
52 圧縮ﾕﾆｯﾄＶ８バルブ 開→ 閉
53 ｽ ﾄﾚｰｼ ﾀ゙ﾝｸＶ９バルブ 開→ 閉

以下余白

（注意事項）回収運転時 ストレートタンク内のＳＦ6液量が９０％以上で回収完了と同様に自動停止します。

ガス回収運転
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